CLEANCUT 300

Orta / Agrr iglemler igin Metal
Isleme Sivisi

Tanimi

CLEANCUT 300, cesitli malzemelerin isleme ve taglama operasyonlari icin gelistirilmig bio-stabil
mikroemiuilsiyon tird, orta yagh, EP katkili, Gniversal bir metal igsleme sivisidir. Sert sular ile kullaniimaya
uygundur. igindeki EP katiklari ve esterler sayesinde ok iyi kesme 6zelligine sahiptir. Orta ve agdir isleme
operasyonlari i¢cin uygundur. CLEANCUT 300, 6zel formulasyonundan dolayi aliiminyum ve aliminyum
alasimlari icin ideal bir isleme sivisidir. Bu Urin nitrit, fenol, silfir, ikincil aminler ve NPE ihtiva etmez.

Kullanim Alanlari
Yiiksek alagiml gelikler, orta/agir isleme operasyonlari, aliminyum ve demir digi metaller, Universal igslemler.

Uygulama $Sekli
CLEANCUT 300'iin karigtiriimasi kolaydir. Uriinii tavsiye edilen oranda suya karistiriniz. Karigtirma igin
ideal su sicakhi@ 5-25 °C'dir.

Tavsiye Edilen Baglangi¢ Konsantrasyonlari

Optimum konsantrasyon su kalitesine ve ¢calisma sartlarina bagh olarak degisebilir, baglangig icin asagidaki
konsantrasyonlar onerilir. Refraktometre ile kontrol yapilacaksa refraktometre katsayisi 1.3 olup,

bu katsayinin temiz bir sivi igin gegerli oldugu unutulmamalidir.

Tornalama %S -6 Dis cekme %6-7
Frezeleme %S -6 Testere ile kesme %S -6
Delikisleme % 5-6 Taslama %4-5

Kullanma ve Depolama
Dondan ve direkt glinesten koruyunuz. 5-30 °C civarinda stoklama yapiniz.

Ozellikleri ve Faydalari

- Bio-stabildir.

- lyi képlik kontrol.

- Genel maksathidir.

< lyi isleme ozelliklerine sahiptir.
« Orta yagl bir sividir.

« CNC tezgdhlarda kullaniimaya uygundur.
« MUkemmel yaglayicilik.

« Yiksek takim performansi.

- Yiksek sert su stabilitesi.

« AliUminyumda leke yapmaz.

Tipik Ozellikler

Goriindm (%3 karisim) Gorsel Kontrol Acik Kehribar
Gorinlim (%3 karisim), 20 °C, g/ml ASTM D 4052 1,02

Emilsiyon pH, 20 °C

(deiyonize su ile %3 karisimda) ASTM 1287 9.5

* Degerler liretimden liretime farkliliklar gésterebilir.
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